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【專輯】 

              “虎門之行”之一 

 名菱工業推崇“工匠精神” 

國產花樣機研發精益求精 
唯一獲得國家縫紉機質檢中心質量達標的產品 

作者: 陸元華(香港衣車協會名譽顧問) 

    東莞厚街大道廠房林立，在五公里長的大道兩邊都是在國際經濟舞臺上久經考驗的「中

國製造」的企業，靠過去三十多年頑強拚搏和汗水的辛勤勞動，終於憑實力獲得兩個引以為

傲的榮譽: 一是全球傢具製造之都，二是全球鞋業生產之都。 

    

製鞋機械企業約二百家 
   據不完全統計，厚街的工廠，行業比重最大的是傢具行業，而擁有工人最多的產業卻是

鞋業，大概有七百多家公司，規模以上的企業有一百多家(年收入五百萬美元以上)，製鞋機械

企業約二百家，其中名菱工業自動化科技有限公司是其中一家，專注設計、研發、生產、製

造電腦花樣機的企業，董事長王精文有著銳利的目光和喫而不捨的實幹作風，以推崇 “工匠

精神”，在電腦花樣機升級換代，技術提昇上堅持創新、精益求精，不斷以客戶為主，協助

解決一個個難題，做到可與日本名牌三菱同類產品相同的品質與效果，在中國行業內獨先鰲

頭，令人刮目相看。 

           

曾經模仿  必將超越 
訪問當天(7/6/2016)上午，汽車甫駛進公司停車場，即被一句句有中國特色的激勵式口號

所吸引:「曾經模仿，必將超越」、「一群人、一輩子，祇為做好一件事」，強調專注、精準，

做到極致是該公司的座右銘。據瞭解，這些標語，每兩天更換一批，可見公司上下對企業理

念、宗旨、目標的堅持、執著和信心。 

中等身材的董事長王精文穿著一件帶有運動色彩的 T 恤，在辦公室接待香港衣車協會副

會長李生和名譽顧問陸元華的訪問。而聊天的方式更是別具一格，在他辦公室另一張帶注水

設備的茶枱飲潮式功夫茶聊天，氣氛既輕鬆又隨和，令主客雙方關係，一下子將距離拉近。 

名菱工業是中國專業從事電腦花樣縫紉機(以下簡稱:花樣機)的企業，提供由圖紙設計、

研發、生產、製造、銷售及售後服務一條龍的廠家，在長達 20 年的發展歷程中，走過由仿造

到自我創新的曲折、難辛而坎坷的道路。 

    目前在市場上兩大系列數十款花樣機，王牌產品是行內響噹噹的 MLK--H 系列花樣機，

由第一代至今天的第四代，只用了十年時間。 
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制定中國花樣機國家標準 
   該款機是目前同類產品中唯一獲得國家縫紉機質檢中心質量達標的產品。他們率先聯同

中國縫紉機質檢中心，中國縫製機械標準化委員會，定制中國電腦花樣機國家標準，並通過

ISO9001：2008 國際質量管理體系及 CE 認證，完全自主研發的名菱 MLK-G 電子控制系統以

優良的品質，穩定的性能、高新的技術含量、超前服務及合理的價格，獲客戶的一致好評。 

   王精文對花樣機可以說情有獨鍾，用情專一。他稱，花樣機用途廣泛，適合縫制不同厚

薄、品質的物料，由布、皮革、人造皮、化纖、鞋面、服裝的各種花樣，有高效、穩定、實

用的好處和效果。 

   「花樣機在功能上不能一味抄襲、模仿，這是一條沒有出路的方法。」       這是一番聽起來

容易但做起來難的說話。 

    名菱工業究竟是如何從仿造脫穎而出，走適合自身發展的獨創之路? 原來，背後是有不

為外人所道的難辛過程。 

 王精文本身是縫紉機維修員，在日本品牌的中國公司做首份工作，對衣車的機械構造有

深刻的認識，甚至通過二手車的貿易掌握賣買心得。 

 但對電子控制的軟件設計認識、知識則不甚了了。而對花樣機的初步認識，亦是通過價

格分析來評估其經驗價值高低，因而點量出份量大小。 

      

花樣機機價平電腦貴 
   「一台日本品牌級花樣機在中國市場售價，15 年前是 8 萬元人民幣，但機械部份只值 2

萬元，電腦部份佔 6 萬元，明顯是電腦軟件的價值份量超過機械部份。但如何算出後者真正

價值意義和掌握電子控制系統技術，是一度難題 ?」這是他創業初階面對難題而又必須闖過

的難關。 

期間，他專程去北京、深圳，聯係電腦軟件設計公司，結果，對方不是以量少，開發週

期太長為籍口就是無利可圖，提不起興趣而拒絕接單至最後告吹。 

   令他徹底明白電腦軟件在中國的花樣機製造是一遍空白，必須從基礎入門和有自己軟件

設計團隊的重要性做起。 

       

仿造只考慮有與無問題 

   為爭取時間，在不具備條件情況下，他先從機械部份先入手，購買了兩台日本名牌花樣

機，將所有零部件拆除再歸門別類，跑遍加工機械最發達的上海市大小機械廠，要求照件再

製造加工，然後將散件運回厚街的公司進行組裝。「當時加工連圖紙也沒有又不會講價，只

一心要解決有與無的問題。」這位湖南漢子專心仿造而到了不計成本的地步。 

       

 



商 貿 觀 察 

第 3 頁，共 5 頁 

 

 

巧遇海歸派伯樂如獲至寶 
  王精文日夜思念做出中國的花樣機，在三兄弟和團隊的拚搏下，終於拿下了機械部份，

成功的同時，一次偶然機會碰到「伯樂」，而打開了電腦軟件「攔路虎」的缺口。他追憶創

業歷程是津津樂道。 

    

「當時在一場合巧遇到一位剛從日本回國的海歸派工程師，他在日本汽車廠做電子控制

技術工作，因中年思家回流返廣州。傾談中發覺他擁有這方面的知識和工作經驗，正正是自

已公司需要的軟件開發人才，當即邀請他合作共同發展，雙方一談即合。」他是邊飲茶邊當

故事，說出這一重要一步。 

            

花三年編寫軟件程式 
    即使找到人才，但編寫程式語言到整套電子軟件搞出來，足足用了三年時間，過程之艱

辛、困難不為外人所想像中容易。2005 年第一代擁有中國知識產權，帶電腦程式控制的花樣

機終於在客戶面前亮相，至今已發展到第四代，時間飛逝容易，產品是一代勝過一代。 

         

高速超過同類品牌 
   他指出，全球品牌的花樣機針刺速度是每分鐘 2800 針，而名菱花樣機高速至 3000 針，

速度是同類品牌花樣機最高的。他從技術觀點上解釋，至每分鐘 3000 針速時，要求針停頓、

升降時間極速，間歇時間非常短暫，肉眼很難分辨。一旦技術上不過關，會出現斷針、花樣

變形，收線效果差，這是一項核心技術，中國的花樣機做到了，而且質量穩定、可靠。 

     「誰做得到，誰就是王！」王精文揭開關鍵技術，有此的評價。 

     

他表示，從整體效果上來說，中國花樣機與世界名牌的三菱花樣機比較，處於同等水準。

換言之，中國花樣機已追貼日本機，只是穩定性稍有不足。他指出，日本為此花了數十年時

間始達此水準，而中國只前後用了十年時間。 

      

據他瞭解，日本廠家近年對花樣機研製已無心戀戰，不願把精力、時間、資金再投下去

進行再改良，而且價格上，兩者相差一倍。   而中國花樣機，在厚料布製作上，仍在聽取客戶

的意見及要求，不斷進行改良、調整。 

       

    訪問期間時，兩名厚街的鞋廠負責人上門與之聯係，研究技術問題。由於名菱是民企，

樂意派技師上門服務，聽取意見，馬上進行改進。他說只要看準一項產品的潛質和前景，他

會毫不猶豫作出拍板決定。這是小公司的優點，決策快。 

 

    第四代 MLK--H 系列花樣機品質穩定，操作上有長足的改善，某些部份的功能甚至超過

日本同類產品，深受客戶歡迎。 

   

他強調，花樣機的市場銷售完全無問題，訂單出口為主，東南亞國家需求量大，印尼將

成為該公司下一個設分公司的國家。 

 

   他認為花樣機的內在潛能還未充分發掘出來，未來再深入鑽研，希望在花樣機設計研發

有更進一步突破，並成為花樣機未來國際領頭羊。 
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國產花樣機帶領世界潮流 

    他說，未來五年，中國花樣機系列和電子操控系統，要全面超越日本。現正在做大數據

組合，但不是很成熟，工廠將來用 WiFi 來連接，不是用光纖來連接，打造自動化標準工廠，

從接訂單開始到產品。 

 

    名菱工業早已結束了仿造的經營模式，發展有自己知識產權的創新設計產品的民企，而

公司對研發不設最低預算，只要項目有寛濶前景和盈利，會盡快上馬研發。研發人員佔公司

總編制的五分之一。 

 

   他還說，中國的工業縫紉機設備工業，近幾年走自己創新發展之路是方向明確，原創性

呈現井噴式成長，有許多新技術、新工藝、新產品會呈現在國人面前。明年上海縫製設備展

將會有一系列新產品亮相。未來全球縫製設備市場，將由中國產品及話言權主導的日子，不

會太遠啦。【完】 

 

 

 

 

  

王精文以潮式功夫茶招待訪客，暢談他專注做花樣機的整個過程。 用大小齒輪構造出一顆心，很有象徵意義。這是名菱用自己方式，反

饋對客戶多年的支援，內裡醞含一番哲理。 
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名菱工業以「工匠精神」走自己發展之路，設計、獨創的王牌電腦花

樣機 MLK--H 系列產品，己經是第四代，銷售東南亞勞動密集工業地區。 
名菱花樣機在服飾生產車間，已形成生產線。 

  

香港衣車協會副會長李生(左)致送紀念品給名菱工業董事長王精文

(中)，名譽顧問陸元華(右)。 

名菱工業董事長王精文(左二)和香港衣車協會副會長李生(右)、名譽顧

問陸元華(左)在公司榮譽紀念的石雕花樣機前留影。 
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